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Informacje ogolne

Informacje o dokumencie
Lakres
Osprzet

Zqodnos¢

|dentyfikacja maszyny

Ryzyko resztkowe

Przeznaczenie

Ostrzezenia ogdIne

Podstawowe zasady bezpieczeristwa
Wskazania dla uzytkownika

Opis maszyny

1.1 Informacje o dokumencie 1.1.1Symbole
« W niniejszej publikacji zastosowano nastepujace symbole:
A Rozdziat
B Kolejnos¢ punktow Niebezpieczerist | Zwraca uwage na czynnosd, ktdrych niewtasciwe wykonanie moze
( (Ostrzezenia wstepne wo spowodowac powazne obrazenia.
D Czynnosci
Q Lakaz Zwraca uwage na dziatania objete zakazem.
1.2 Zakres
Modele z parownikiem ptytowym
RCI 35
RCI 40

- 1.2.1 Dostepne wersje

RCIR tylko chtodzenie
RCIP Chtodzenie tylko za pomoca baterii MICROCHANNEL
« Instrukgja podzielona jest na nastgpujace rozdziaty:
- Informacje ogélne;
- Odbidr; 1.3 Osprzet

- Montaz;

Akcesoria montowane fabrycznie
- Pofaczenia hydrauliczne; i

~ Polaczenia elektryczne: BT Zestaw niskotemperaturowy
¢ yene, X Wezownica z wstepnie pomalowanymi zeberkami
- Uruchomienie; TXB Wezownica z powfokg epoksydowg
_ Panel sterowania: PS Pojedyncza pompa obiegowa
) FE Grzatka przeciwzamrozeniowa parownika
- Konserwadja.
- Zakaniki.
Akcesoria dostarczane luzem
- Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami wstepnymi. R Panel zdalnego sterowania
IS Protokat Modbus, interfejs szeregowy RS485

W niniejszym dokumencie stosowane beda nastepujace definicie: kP 00 o Wl O O S

- Strefy niebezpieczne: strefa w obrebie lub wokot maszyny, w ktérej wystepuje ryzyko dla G I 3 7

zdrowia lub bezpieczerstwa osoby tam przebywajacej.

- Osoba narazona: kazda osoba znajdujaca sie czesciowo lub catkowicie w strefie
niebezpieczne].

- Operator/Konserwator: osoba lub osoby obstugujace, requlujace, konserwujace,
naprawiajace lub przemieszczajace maszyny.




1.4 Zgodnos¢

Urzadzenie jest zgodne z nastepujacymi przepisami:
- Dyrektywa maszynowa 9898/37/EC - 2006/42/WE

« Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2004/108/WE
« Dyrektywa niskonapigciowa 2006/95/WE

1.5 Identyfikacja maszyny

= 0
A Etykieta na opakowaniu
B Tabliczka znamionowa na ramie
( Tabliczka rozdzielnicy elektrycznej

Urzadzenie mozna zidentyfikowac na podstawie:
- Etykiety na opakowaniu.

- [najduja sie na niej dane identyfikacyjne urzadzenia.
- Tabliczki znamionowej na ramie.

- Jest umieszczona na maszynie i zawiera dane techniczne i uzytkowe urzadzenia.
« Tabliczki znamionowej na rozdzielnicy elekirycznej.

- Jest umieszczona na sciance dostepowej do rozdzielnicy elektrycznej i zawiera dane
elektryczne urzadzenia.

A Utrata tabliczki zagraza zgodnosci CE. W przypadku zagubienia lub
zniszczenia nalezy zwrdcic sie o duplikat do Serwisu Pomocy Technicznej.

Naruszenie, usuniecie lub zniszczenie tabliczek znamionowych utrudnia instalacje,
konserwacje lub zamawianie czesci zamiennych.

1.6 Ryzyko resztkowe

Opis
W opisie ryzyka resztkowego uwzglednia sie nastepujace elementy:
- najakiego rodzaju zagrozenia narazony jest operator maszyny;

« opis gtéwnych zagrozen;
- kto moze by¢ narazony na takie niebezpieczeristwa;
« jakie sq gtowne $rodki bezpieczeristwa podjete w celu zmniejszenia ryzyka wypadkow.

Podane ponizej wskazéwki dotyczace zapobiegania wypadkom, w odniesieniu do odpowiednich
obszardw ryzyka resztkowego, powinny by¢ uzupetnione o wszystkie ogéIne wskazéwki zawarte
W niniejszym rozdziale oraz o przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom obowigzujace w kraju,
w ktorym dana instalacja ma by¢ uzytkowana.

Ryzyko resztkowe w poblizu maszyny
- Porazenie pradem, jesli potaczenie elekiryczne i uziemienie maszyny nie zostang wykonane
prawidtowo.

« Skaleczenia lub otarcia powstate z powodu ostrych powierzchni.
- Odciaganie i péZniejsze uwalnianie do Srodowiska substancji obecnych w miejscu montazu.

« Wyrzut przedmiot6w, ktdre moga spas¢ na topatki wentylatora.
« Wyciek wody (w przypadku usterki).

« Kondensacja i tworzenie sie lodu w obszarze przed urzadzeniem podczas pracy grzewczej
mMaszyn z pompa ciepfa.

- /miana mikroklimatu (podczas dziatania).

- Emisja hatasu (podczas dziatania). Poziomy cisnienia akustycznego poszczegéinych urzadzeri
podane s3 w ksiazce technicznej.

« Wyciek oleju (w wyniku usterki).

« Wyciek gazu chtodniczego (w wyniku usterki).

A Gaz chtodniczy jest gazem cieplarnianym. S3 to opary ciezsze od powietrza, kidre moga
powodowa¢ uduszenie poprzez ograniczenie ilosci tlenu potrzebnego do oddychania.
Szybkie odparowanie czynnika moze spowodowac odmrozenia.




Postepowanie w przypadku wycieku czynnika chtodniczego
« Typ produktu:

- R410A

Pierwsza pomoc
« Informacje ogdlne:

- nie podawac niczego osobie nieprzytomnej.
«/atrucie inhalacyjne:

- wyprowadzic zatrutego na Swieze powietrze;

- podac tlen lub przystapic do sztucznego oddychania;

- nie podawac adrenaliny ani podobnych substancji.
- Skazenie oczu:

- plukac oczy duzg iloscig wody co najmniej 15 minut i wezwac lekarza.
« Skazenie skory:

- myc skére duzq iloscig wody;

- natychmiast zdja¢ skazong odziez.

Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia
« Indywidualne Srodki ostroznoddi:

- Ewakuowac pracownikéw do stref bezpieczeristwa.
- Zapewnic odpowiednia wentylacje
- Nosi¢ Srodki ochrony indywidualnej.
- Srodki ostroznosci w zakresie ochrony $rodowiska:
- [atrzymac emisje.
« Sposoby zyszczenia:

- Uzy¢materiatow chionnych.

Czynnosci z demontazem $cianek
Niektére z opisanych ponizej czynnosci i/lub kontroli wymagaja zdjecia Scianek urzadzenia w celu
uzyskania dostepu do jego wnetrza.

Nawet gdy urzadzenie jest zatrzymane, moga wystepowac gorace powierzchnie (rury, sprezarka
itp.) lub zimne powierzchnie (sprezarka, separator ssacy itp.), ostre powierzchnie (lamele
wezownicy) lub ruchome czgsci (wentylatory).

A Przed zdjeciem jakiejkolwiek Scianki nalezy bezwzglednie odfaczyc¢ zasilanie.

A (zynnosci zwigzane z otwieraniem scianek powinny by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanych pracownikow wyposazonych w rodki ochrony indywidualnej.

1.7 Przeznaczenie

To urzadzenie jest przeznaczone do chtodzenia wody (ewentualnie z dodatkiem inhibowanego
glikolu etylenowego) krazacej w obiequ zamknietym.

Urzadzenia z pompa ciepta moga, w zaleznosci od wybranego cyklu dziatania, chtodzi¢ lub
podgrzewa¢ wode w obiegu.

Ciepfa lub zimna woda produkowana przez urzadzenie moze by¢ wykorzystywana w systemach
klimatyzacyjnych lub procesach przemystowych.

) Kazde inne uzycie maszyny jest zabronione.

) W poblizu urzadzenia nie nalezy uzywac produktéw fatwopalnych.

) W poblizu maszyny nie nalezy stosowac substangji, ktére moga tworzy¢
mieszaniny wybuchowe.

) Nie nalezy uzywac urzadzenia w miejscach, gdzie wystepuja problemy
zwiazane z oddziatywaniem na srodowisko.

1.8 Ostrzezenia ogdlne

A Montaz powinna przeprowadzi¢ wykwalifikowana firma, ktéra po zakoriczeniu prac
wystawi osobie odpowiedzialnej za instalacje deklaracje zgodnosd, zgodnie z
obowigzujacymi  przepisami i instrukcami producenta zawartymi w  niniejszym
dokumencie.

Urzadzenia te musza by¢ zgodne z ich przeznaczeniem stosownie do ich wihasciwosd
uzytkowych.

A Podczas montazu i/lub konserwacji nalezy uzywa¢ odpowiedniej odziezy i wyposazenia
zapobiegajaceqo  wypadkom;  producent nie  ponosi  odpowiedzialnosci  za
nieprzestrzeganie obowiazujacych przepiséw z zakresu bezpieczeristwa i zapobiegania
wypadkom.

A Wszystkie czynnosci zwiazane z montazem, potaczeniem, uruchamianiem i wytaczaniem
powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych i upowaznionych pracownikow.

A Nalezy przestrizega¢ przepiséw prawnych obowiazujacych w kraju, w ktérym
zainstalowano urzadzenie, dotyczacych stosowania i utylizagji opakowar, Srodkéw
(zyszczacych i konserwujacych oraz postepowania z urzadzeniem po zakoriczeniu jego

eksploatadji.

A Naprawy lub konserwacgja powinny by¢ wykonywane przez serwis producenta lub
wykwalifikowany personel zgodnie z niniejsza publikagja.

A Przy wymianie podzespotow nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych.

A Jesli doszto do wycieku czynnika chtodniczego, nalezy przewietrzy¢ pomieszczenie,
poniewaz czynnik chfodniczy w kontakcie z pfomieniem wytwarza toksyczne gazy.

A W przypadku nieprawidtowego dziatania, wycieku cieczy lub gazu chtodniczego nalezy
ustawi¢ gtéwny wytacznik instaladii w pozydji ,wytaczony” i zamkna¢ zawory odcinajace.
Nalezy wezwa¢ serwis lub profesjonalnie wykwalifikowany personel. Nie nalezy
samodzielnie naprawiac urzadzenia.

A Jedli temperatura zewnetrzna spadnie ponizej zera, istnieje niebezpieczeristwo
zamarzniedia i nalezy oproznic uktad lub dodac ptyn niezamarzajacy.

A Urzadzenie to zawiera fluorowane gazy cieplarniane objete Protokotem z Kioto.
Konserwagia i zlomowanie powinny by¢ przeprowadzane wylacznie przez
wykwalifikowany personel.

Na tabliczce znamionowej maszyny podana jest catkowita ilos¢ czynnika chtodniczego w
uktadzie.




1.9 Podstawowe zasady bezpieczeristwa

1.11 Opis maszyny

Uzywanie produktow, ktdre wykorzystuja energie elektryczng i wode, wiaze sie z

przestrzeganiem kilku podstawowych zasad bezpieczeristwa, takich jak:

= Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy urzadzeniu przed odfaczeniem go
od zasilania poprzez ustawienie gtéwnego wytacznika systemu w pozycji ,wyfaczone”.

Zabrania sie dokonywania zmian w urzadzeniach zabezpieczajacych lub sterujacych bez
zqody i wskazar producenta urzadzenia.

Zabrania sie ciagniecia, odtaczania lub skrecania przewoddw elektrycznych wychodzacych
7 urzadzenia, nawet jesli jest ono odfgczone od zasilania.

Surowo zabrania sie dotykania ruchomych czesd, stawania pomiedzy nimi lub wkiadania
ostrych przedmiotow przez kraty.

Uziemienie urzadzenia za pomoca rur gazowych i wodnych jest zabronione.

) Nie nalezy dotyka¢ urzadzenia bedac na boso oraz mokrymi lub wilgotnymi czesciami
ciata.

= Zabrania sie stawania na urzadzeniu, siadania na nim i/lub umieszczania na nim
jakichkolwiek przedmiotw.

& [abrania si¢ rozrizucania i pozostawiania opakowania w zasiequ dzieci, gdyz moze ono
stanowic potencjalne Zrédto zagrozenia.

7 urzadzenia nie moga korzystac dzieci lub osoby niepefnosprawne bez nadzoru.

Zabrania sie uwalniania R410A do atmosfery: R410A jest fluorowanym gazem
cieplarnianym, o ktorym mowa w Protokole z Kioto, o potencjale tworzenia efektu
ceplarnianego (GWP)= 2088.

1.10 Wskazania dla uzytkownika

- Niniejsza instrukgje nalezy przechowywac wraz ze schematem elekirycznym w migjscu
dostepnym dla operatora.

« Nalezy zanotowac dane identyfikacyjne urzadzenia, aby w razie potrzeby mozna je byto
przekazac serwisowi (patrz punkt ,Identyfikacja maszyny”).

- Zaleca sie prowadzenie dokumentacji dotyczacej prac wykonywanych przy urzadzeniu, aby
utatwic rozwiazywanie probleméw.

« Zwrdc sie do montera o instruktaz z zakresu:

- whczania/wytaczanis;

- wylaczenia na dtuzsze okresy;

- konserwadji;

- dziatan, ktdre nalezy podjac/ktdrych nie nalezy podejmowac w razie awaril.
A W razie awarii lub nieprawidtowego dziatania:

- natychmiast wytacz urzadzenie bez resetowania alarmu;

- sprawdz rodzaj alarmu, aby przekazac go do centrum serwisowego;
- skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym;

- wymagaj uzycia oryginalnych czesci zamiennych.

1.11.1 Charakterystyka

Konstrukgja.
Typu samonosneqo, wykonana z peralumanu i ocynkowanej blachy, wyposazona w gumowe
wibroizolatory. Dodatkowo gumowe wibroizolatory oraz Sruby ze stali nierdzewne].

Sprezarki.

Sprezarka spiralna jednofazowa DC Inverter (21+-41) oraz spiralna tréjfazowa z DC Inverter DC
(51+-81) z wziernikiem oleju. Wyposazone s3 w wbudowany wylacznik termiczny, grzatke
karteru oraz gumowe wibroizolatory.

Wentylatory.

Typu osiowego o niskiej predkosci obrotowej i specjalnie wyprofilowanych topatkach, s3
bezposrednio sprzezone z silnikami z wimikiem zewnetrznym. Na wylocie powietrza
umieszczona jest kratka ochronna.

Skraplacz.
Sktada sie z zebrowanego wymiennika ciepta wykonanego z miedzianych rur i aluminiowych

lameli. W wersji z pompa ciepta jest wyposazony w tace ociekowa.

Parownik.
Parownik ptytowy lutospawany ze stali nierdzewnej AlSI 316. Wersja z pompg ciept3 posiada
przeciwzamrozeniowa grzatke elektryczna.

Rozdzielnica elektryczna.

Rozdzielnica elektryczna obejmuje: wytacznik gtéwny z blokada drzwi, bezpieczniki, przekazniki
termiczne do ochrony sprezarek i styki termiczne do wentylatorow, zdalne wiczanie/wytaczanie,
przefaczanie lato/zima, zarzadzanie ciepty wodg uzytkowa, zarzadzanie zewnetrznym zaworem
3-droznym.

Mikroprocesor.

Do automatycznego sterowania takimi funkcjami jak: kontrola temperatury wody, ochrona przed
zamarzaniem, zegar sprezarki, resetowanie alarméw, zarzadzanie alarmami i diodami LED
dziatania, zbiorczy styk alarmowy do zdalnej sygnalizadji, lokalne lub zdalne przetgczanie cyklu
chtodzenia/grzania w pompach ciepfa, wizualizacja na wyswietlaczu: cyklu pracy (chtodzenie lub
grzanie), wymagana/aktywna sprezarka, temperatura wody na wylocie, nastawa temperatur i
ustawione roznice temperatur, kod alarméw.

Elektroniczne urzadzenie proporcjonalne.

Thumi dzwigk dzieki bezstopniowej requlacji predkosci obrotowej wentylatoréw. Urzadzenie
umozliwia réwniez prace w trybie chiodzenia do temperatury powietrza zewnetrznego
wynoszacej -20°C.

Uktad sterowania sprezarki spiralnej.

/a pomocg falownika requluje moc dostarczang przez sprezarke w zaleznosci od obcigzenia
cieplnego systemu, cisnienia skraplania oraz temperatury powietrza na zewnetrz.

System sterowania, dzieki technologii inwerterowej, stale monitoruje i dopasowuje wydajnosc
sprezarki z napedem falownikowym, pompy cyrkulacyjnej oraz wentylatoréw w celu uzyskania
jak najlepszych parametrow roboczych. Dzieki temu system moze pracowac z mniejsza iloscia
wody, co pozwala na rezygnacje ze zbiornika buforowego.

Obieg chtodniczy w wersji tylko chtodzacej.

Wykonany z miedzianej rury, we wszystkich modelach skfada sie nastepujacych elementéw:
elektroniczny termostatyczny zawdr rozprezny; filtr - osuszacz; wskaznik czynnika i wilgotnosd;
presostat wysokiego cisnienia (ze stata nastawa); przetworniki wysokiego i niskiego cisnienia.

Obieg wodny w wersji tylko chtodzacej.

Zawiera: parownik, czujnik temperatury, czujnik przeciwzamrozeniowy, presostat réznicowy
wody, reczny odpowietrznik, wysokowydajna pompa obiegowa EC Inverter, zbiornik
wyréwnawczy, spust wody, zawdr bezpieczenstwa.

Obieg chtodniczy w wersji z pompa ciepta.

Wersja z pompa ciepfa, oprocz elementéw wystepujacych w wersji tylko chtodzacej, ma
dodatkowo: zawdr rewersyjny czterodrogowy; Separator cieczy po stronie ssawnej; zbiomik
cieczy; zawory zwrotne.

Obieg wodny w wersji z pompa ciepta.




Zawiera: parownik, czujnik temperatury, czujnik przeciwzamrozeniowy, presostat réznicowy
wody, reczny odpowietrznik, wysokowydajna pompa obiegowa EC Inverter, zbiornik
wyréwnawczy, spust wody, zawdr bezpieczeristwa.




Odbior
Kontrola po dostawie
Potozenie dokumentacji

Dostarczona dokumentacja
Magazynowanie
Przemieszczanie

Usuwanie opakowania

Dostep do czesci wewnetrznych
Stawianie na ziemi

2.1 Kontrola po dostawie

2.2 Potozenie dokumentagji

A Etykieta na opakowaniu

« Przed przyjeciem dostawy nalezy sprawdzic:

- (zy urzadzenie nie doznato szkdd podczas transportu.

- (zy dostarczony materiat odpowiada temu, co wskazano w liscie przewozowym,
poréwnujac dane z etykieta na opakowaniu ,A".

« Wprzypadku ubytkéw lub uszkodzen:

- Nalezy niezwtocznie odnotowac ujawnione szkody w liscie przewozowym i umiesci¢
nastepujaca - adnotagje: Przyjmuje  z  zastrzezeniem z  powodu  oczywistych
ubytkow/uszkodzeri powstatych podczas transportu”.

- Zgtoszenie nalezy przestac faksem lub listem poleconym za potwierdzeniem odbioru do
przewoznika i do dostawcy.

Po usunieciu $cianki przedniej uzyskuje sie dostep do kieszeni na dokumentacje.

A Przednia Scianka

A Dokumentacje nalezy trzyma¢ w suchym miejscu, aby zapobiec jej zniszczeniu i
przechowywac przez co najmniej 10 lat do wgladu w przysztosc.

A Osprzet niezamontowany fabrycznie zostanie dostarczony w oddzielnych paczkach z
050bng instrukja obstug.

2.3 Dostarczona dokumentacja

« Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji;
« Schemat elektryczny;

« Schemat ukfadu chtodniczego;

« Schemat hydrauliczny;

« Wykaz parametrow.

2.4 Magazynowanie

Temperatura otoczenia, w ktorym beda przechowywane urzadzenia, musi miescic sie w zakresie
-20/+50°C.




2.5 Przemieszczanie

« Urzadzenie jest przystosowane do podnoszenia za pomocg dwdch urzadzen dzwigowo-
transportowych.

: Wykorzystanie rur lub innych podzespotéw maszyny jako punktow podnoszenia jest
zabronione.

& Podazas przemieszczania zabrania sie przekraczania maksymalnego dopuszczalnego
nachylenia, jak przedstawiono na rysunku.

A

A Podpora

« Whozy¢ widty od boky;
« Przed ustawieniem maszyny na ziemi nalezy usuna¢ drewniane podpory.

2.5.2 Podnoszenie dzwignica

A Drazki podnoszace
B Otwér na drazek
( Wskazanie dostepnych otwordw

« Whozy¢ drazki dZzwigowe w otwory znajdujace sie w podstawie, ktdre zostaty oznaczone
odpowiednimi etykietami.
« Do podniesienie urzadzenia nalezy uzy¢ stosownych pasow.

A Zalecamy uzycie odpowiedniego systemu, aby zabezpieczy¢ pasy przed zeslizgiwaniem sie
7 drazkéw podczas podnoszenia.

A Nalezy umiesci¢ zabezpieczenia i elementy dystansowe, aby nie uszkodzic urzadzenia.

A Nalezy dopilnowac, aby urzadzenia wykorzystywane do przemieszczenia maszyny (pasy,
drazkiitp.) odpowiadaty masie maszyny.

2.6 Usuwanie opakowania

Drewniana podpora

Naroznik ochronny
Zabezpieczenie wymiennika ciepfa
Termokurczliwe

O N @ >

Przed ustawieniem urzadzenia w miejscu montazu nalezy zdja¢ opakowanie zabezpieczajace.
« Rozdaci usungc folie termokurczliwa.

« Zdja¢ narozniki ochronne.




- Usunac zabezpieczenie wymiennika ciepta.
- Podnies¢ urzadzenie i usungc drewniane podpory.

A Maszyna jest dostarczona bez wibroizolatoréw. Przed ostatecznym ustawieniem maszyny
na ziemi nalezy zamontowac ewentualne wibroizolatory.

A Opakowanie mozna zdja¢ dopiero po ustawieniu urzadzenia w pofozeniu instalacyjnym.

2.7 Dostep do czesci wewnetrznych

A ”
A Przednia scianka
B Tylna Scianka

Aby uzyskac dostep do czesci znajdujacych sie we wnetrzu urzadzenia, nalezy:
« Odfaczyc zasilanie maszyny.

« Usuna¢ przednig Scianke.

2.8 Stawianie na ziemi

A\ Urzadzenie nalezy ustawic na idealnie paskiej powierzchni, kiora bedzie w stanie
utizymac jego mase.

A Pozycjonowanie urzadzenia powinno odbywac sie powoli, starajac sie, aby wszystkie
punkty podparcia stykaty sie z podtoga.




Montaz

\Wymagania dotyczace miejsca montazu

Zakresy robocze

Pozycjonowanie urzadzenia

Kontrola przestrzeni roboczej (przestrzeni serwisowej)

3.1 Wymagania dotyczace miejsca montazu

Wyboru miejsca montazu nalezy dokonac zgodnie ze wskazaniami norm EN 378-11 EN 378-3.
Miejsce montazu powinno uwzgledniac zagrozenia stwarzane przez przypadkowy wyciek gazu
chtodniczego zawartego w urzadzeniu bezposredniego odparowania. Nie nalezy instalowac
urzadzenia w poblizu materiatow palnych lub ktére mogq stac sie Zrodtem pozaru. Zapewni¢
Stosowny Sprzet przeciwpozarowy.

3.2 Zakresy robocze

Zakresy robocze s3 orientacyjne; w przypadku pracy w okolicach wartosci granicznych urzadzenia
moga obnizy¢ moc chtodnicza.

Rzeczywista wydajnos¢ mozna sprawdzi¢ w tabeli wydajnosci lub za pomoca oprogramowania
wyboru.

Tryb dziatania: chtodzenie

[ Dziafanie standardowe

Ta Temperatura otoczenia (°C)

To Temperatura wody na wylocie (°C) /o/

Ta(°C)

5 8

0 5 10 15 20 25 30 To(°C)

Tryb dziatania: ogrzewanie

[ Dziafanie standardowe

Ta Temperatura otoczenia (°C)
To Temperatura wody na wylocie (°C)

To(°C)

55
50
45

40 : Umieszczanie urzadzenia pod dachami, wiatami oraz w oknach piwnicznych jest zakazane.
35

A Urzadzenia z pompg ciepfa powoduja powstawanie lodu i skraplanie sie pary wodnej,
ktdra sptywa na podtoge przed urzadzeniem. Nalezy zadbac o zbieranie i odprowadzanie
kondensatu i rozmrozonej wody, aby podtoga nie stafa sie Sliska.

25
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3.3 Pozycjonowanie urzadzenia

Urzadzenie nalezy ustawi¢ z dala od wszelkich przeszkod.




3.3.1 Hatas

Urzadzenie generuje hatas podczas pracy.
A\ Valezy unikac montazu w miejscach, w ktdrych wystepuje pogos.

A Nalezy unika¢ ustawiania maszyny strong z wymiennikiem ciepta w kierunku, w ktorym
hatas jest najbardziej odczuwalny.

3.3.2 Obszary wietrzne (Oparcie na ziemi)

Wiatr moze zmieni¢ warunki dziatania. Aby zminimalizowac oddziatywanie wiatru:
« Urzadzenie nalezy ustawic dtuzszym bokiem réwnolegle do kierunku, z ktérego wiatry wieja
najezesciej.

A Nie nalezy ustawiac urzadzenia z wymiennikiem skierowanym prostopadle do kierunku, z
ktdrego wiatry wieja najczesciej.

3.3.3 Stawianie na ziemi

A Gumowa tasma
H Wysokos¢ ptyty

« Nalezy postawic¢ urzadzenie na réwnej powierzchni.

- Miedzy podstawe maszyny a powierzchnie podparcia nalezy wiozy¢ tasme z twardej qumy.

A Sprawdzi¢, czy powierzchnia podparcia jest w stanie unies¢ mase urzadzenia.

A W przypadku niestabilnego podtoza nalezy zapewni¢ plyte podporowq o wielkosci
proporcjonalnej do urzadzenia.

A Ptyta musi by¢ pozioma i zdolna do udZwigniecia okoto 200% ciezaru roboczego maszyny.

A W razie koniecznosci zaleca sie uzycie wibroizolatorow (gumowych lub sprezynowych).




3.4 Kontrola przestrzeni roboczej (przestrzeni serwisowej)

W1 1000 mm
W2 500 mm

L1 1800 mm
[2 1800 mm

+ Montaz, oprécz wskazanych przestrzeni, musi zapewnic dostep pracownikom upowaznionym

do wykonywania konserwadji oraz uwzgledniac odlegtosc bezpieczeristwa od pozostatych
urzadzen zainstalowanych w poblizu maszyny.




4. Potaczenia
hydrauliczne

Schemat pofaczenia
Rozmieszczenie potaczen
Dane hydrauliczne
Potaczenie zinstalacja
Napetnianie instalacji

4.1 Schemat potaczenia
1 Urzadzenie
ANT Iacze antywibracyjne (zalecane)
v Zawor zwrotny
FL Czujnik przeptywu (obowiazkowy)
FTR Filtr siatkowy (obowiazkowy)
MN Manometr do wody
MP Pompa obiegowa
RI Zawér kulowy odcinajacy
RIC Zawér do automatycznego napefniania instalacji
SFA Automatyczny odpowietrznik (obowiazkowy)
ST Zbiomik buforowy
VE Zbiornik wyrdwnawczy
VSl Zawor bezpieczeristwa (obowiazkowy)

A Niektdre podzespoty wystepujace na schemacie moga juz znajdowac sie w urzadzeniach z
zestawem hydraulicznym. Te, ktére nie s3 obecne, musi zainstalowac monter.

A Rury przytaczeniowe musza mie¢ odpowiednia érednice i by¢ podparte w taki sposob, aby
nie obcigZaty urzadzenia.

4.2 Rozmieszczenie pofaczen

Rozmieszczenie potaczen hydraulicznych oraz kierunek doptywu i odptywu wskazujg etykiety
umieszczone na przytaczach.

4.3 Dane hydrauliczne

4.3.1 Zawartos¢ wody

Elektroniczny ukfad sterowania maszyny ogranicza czestotliwos¢ uruchamiania sprezarki.
Takie dziafanie powoduje wahania temperatury wody u uzytkownika, co niekorzystnie wptywa
na wydajnos¢ instaladji.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatania zawartos¢ wody musi odpowiada¢ nastepujacej tabeli:

- ) Model
Natezenie przeptywu wody w parowniku o1 T 131 st
Pmin I/s 10951085 10114
Pmaks. I/s | 1,851226 271|305
v L |70 | 8 | 105120

Pmin  Minimalne natezenie przeptywu w parowniku
Pmaks.  Maksymalne natezenie przeptywu w parowniku

V. Objetos¢ wody

W przypadku gdy objetos¢ wody w obiegu (V) nie osiaga wskazanej wartosci, nalezy
zainstalowac zbiomik akumulacyjny.

4.3.2 Charakterystyka wody

(harakterystyka wody jest wazna, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i trwatos¢ maszyny.
Skrajna twardos¢ wody powoduje osadzanie sie kamienia w wymiennikach, zmniejszajac ich
wydajnosc.

W tabeli podano niektére parametry wody, ktre nalezy spetni¢, aby urzadzenie dziatato
prawidtowo.

Zawartos¢ Stezenie mg/! lub ppm Matera s

AISI316L | Miedz
<6 2 2
6-7,5 2 2
PH 759 1
>9 1 2
-<70 1 2
Zasadowos¢ HCO3 70-300 1 1
>300 1 2
<70 1 1
Siarczany S042- 70-300 1 3
>300 1 3
e >1 1 1

Zasadowos¢/Siarczny HC03-/5042-

<1 1 3
<10 1 2
Przewodniosc elektryczna pS/em 10-500 1 1
>500 1 2
<2 1 1
Jony amonowe NH4 2-20 1 2
>0 1 3
<1 1 1
Chlor wolny 2 1-5 3 1
>5 3 3
) X <0,05 1 1
Siarkowodor H2S 005 i 3
<5 1 1
Wolny dwutlenek wegla 02 5-20 1 2
>0 1 3
<100 1 1
Azotany NO3 S100 : )
. <0,2 1 1
Zelazo Fe 02 1 >
) <0, 1 1
Glin Al 02 i )
<01 1 1
Mangan MN 01 : )

1-Dobra odpornos¢ na korozje.
2 - Jezeli wystepuje wiecej niz jeden taki czynnik, moze wystapic korozja.
3 - Niewskazane uzycie.

4.3.3 Ochrona przed mrozem

W przypadku, gdy nie chcemy oprézniac uktadu w okresach, gdy urzadzenie nie jest uzywane, a
woda mogtaby zamarzna¢, lub jesli ukfad musi pracowac w temperaturze ponizej 5°C, nalezy
zmieszac glikol etylenowy z woda.

Dodanie glikolu zmienia wiasciwosci fizyczne wody i wydajnos¢ maszyny.




W tabeli przedstawiono mnozniki stuzace do obliczania zmian wydajnosci w zaleznosci od

uzyteqo stezenia glikolu.

%G 0 10 20 30 40 50
Tc 0 45 95 -155 -215 -32,5
(] 1 0975 0953 0,931 0914 0,882
cpP 1 1,01 0,995 0,99 0,985 0,975
(¢ 1 1,01 1,04 1,08 1,14 1,20
cp 1 1,05 1,13 1,21 1,26 132

% G = Stezenie glikolu

Tc=Temperatura zamarzania wody (°C)

(Q = Wspétczynnik korygujacy dla wydajnosc chtodniczej
(Q = Wspétczynnik korygujacy dla pobieranej mocy elekirycznej

(G = Wspotczynnik korygujacy dla natezenia przeptywu mieszanki

(G = Wsp6tczynnik korygujacy dla spadku cisnienia

4.4 Potaczenie z instalacja

A Tylna Scianka

W tych modelach ztacza znajduj sie na zewnatrz urzadzenia.

« Usuna¢ zadlepki zabezpieczajace ztacza.

« Przylaczy¢ przewody rurowe do ztaczy.

A Na przewodach rurowych nalezy zainstalowac kurki odcinajace i zfacza wibroizolacyjne.

W przypadku ziaczy gwintowanych:

- Nalezy zamocowac, postugujac sie dwoma kluczami.

« Do uszczelnienia uzyc¢ pakuty konopnej i zielonej pasty.

4.5 Napetnianie instalacji

AKurek spustowy pompy

- Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci upewnij sie, ze wytacznik gfowny jest wytaczony.

- Jezeli obecny jest zestaw hydrauliczny, upewnij sie, ze kurek spustowy pompy (A) jest

zakrecony.

« Upewnij sig, ze kurki do oprézniania s3 zamkniete, a zawory odpowietrzajace otwarte.

- Otwdrz zawory odcinajace instalacje hydrauliczna.

« Rozpocznij napetnianie.

« Gdy tylko z zaworéw odpowietrzajacych zacznie wydobywac sie woda, nalezy je zamknaC i

doprowadzi¢ cisnienie wody do wartosci okreslonej przez instalacje (1 - 1,5 bar). Nalezy
pamietac, Ze cisnienie nastawy zaworw bezpieczeristwa wynosi 6 bar.

« Po ustabilizowaniu sie cisnienia  wody (nalezy odczyta¢ wskazania manometréw
zainstalowanych w gornej czesci), zamkna¢ zawdr napetniajacy i sprawdzi¢ szczelnos¢
poszczeg6lnych pofaczen.

A Zaleca sie okresowe sprawdzanie cinienia w obiegach hydraulicznych, aby zapobiec
awariom.

A Dopetnianie obiegéw hydraulicznych musi odbywac sie zawsze przy wylaczonych
pompach.




Potaczenia

elektryczne

Podtaczenie maszyny
Potaczenia osprzetu

5.2 Pofaczenia osprzetu

A Dostep do rozdzielnicy elektrycznej

W urzadzeniu przygotowano otwory na przewody zasilajace.

- Przewlecz przewody od zewnatrz, prowadzac je w kierunku rozdzielnicy elektrycznej.
@ Unikaj bezposredniego kontaktu z nieizolowang miedziang wezownica i sprezarkg.

@ Zabrania sie  wprowadzania przewodéw elektrycznych urzadzenia w - migjsca
nieprzewidziane w niniejszej instrukgji.

W celu wykonania potaczen elektrycznych:
« Ustaw wylacznik gtowny na 0.

- 0twérz przedziat rozdzielnicy elektrycznej (A).

- Wykonaj potaczenia zgodnie ze schematem elektrycznym.

« Wykorzystaj otwor na gtéwny przewdd zasilajacy oraz otwdr na przewody innych potaczert
zewnetrznych.

- Po wykonaniu pofaczent elektrycznych zablokuj przewody drawnicami i zamknij drzwiczki
rozdzielnicy elektrycznej.

A Przed pofaczeniem zdalnego wytacznika ON-OFF nalezy odtaczy¢ mostek
od jego zaciskow.

5.2.1 Zewnetrzne zezwolenia

Jesli- cheesz zdalnie aktywowac lub dezaktywowac urzadzenie, konieczne jest potaczenie
zewnetrznego zezwolenia ze stykami wskazanymi na schemacie elektrycznym.

A Unikaj ukfadania przewodéw sterowniczych z przewodami mocy w jednym korycie.
Zawsze uzywaj odpowiedniego przewodu ekranowanego.

A Minimalny przekrdj przewodéw przylaczeniowych musi wynosic 1,5 mm?.




Uruchomienie

Kontrole wstepne

Pierwsze uruchomienie lub uruchomienie po dtugim okresie
bezczynnosci

Wylaczanie

Kalibracja natezenia przeptywu

Rownowazenie natezenia przeptywu

6.1 Kontrole wstepne

6.1.1 Kontrola elektryczna

« SprawdZ, czy napiecie na zaciskach L1, L2, L3 jest zgodne z podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia (dopuszczalna tolerancja) £5%, co mozna sprawdzi¢ za pomocg
miernika. W przypadku wystepowania czestych zmian napiecia prosimy o kontakt z naszym
dziatem technicznym w celu doboru odpowiednich zabezpieczen.

- SprawdZ, czy bezpieczniki topikowe s dokfadnie dokrecone.

« SprawdZ, czy grzatki Karteru (jesli s3) sa prawidtowo zasilane: aby sprawdzi¢, czy grzatki
dziatajg prawidtowo, nalezy sprawdzi¢, czy temperatura dolnej czesci sprezarki jest o
10+15°C wyzsza od temperatury otoczenia.

« Whz zasilanie i sprawd? (w przypadku wersji tréjfazowej), patrzac od strony wentylatora,
«zy kierunek obrotow silnika jest prawidtowy, czyli zgodny z ruchem wskazowek zegara. W
przeciwnym razie nalezy zamieni¢ miejscami dwa przewody fazowe.

6.1.2 Kontrola hydrauliczna

« Upewnij sig, ze obieg wodny zostat wczesniej oczyszczony: zaleca sie przeptukanie obiegu
wodnego z pominieciem urzadzenia, a nastepnie sprawdzenie stanu czystosci filtra ukfadu.

« Maszyny sq wysylane z otwartymi odpowietrznikami i spustami, ktore nalezy zamkna¢ w
trakcie montazu podczas napefniania obiegu wodnego, a specjalne tabliczki wskazuja ich
pofozenie.

« Sprawd?, czy uktad hydrauliczny zostat odpowietrzony, eliminujac wszelkie pozostatosci
powietrza; taka czynnos¢ nalezy wykona¢, stopniowo napefniajac i otwierajac urzadzenia
odpowietrzajace, ktdre zostaty umieszczone przez montera w gémej czesci ukfadu.

< W przypadku uzywania wody z glikolem mozna przesuna¢ nastawe ochrony
przeciwzamrozeniowej: wartos¢ musi by¢ réwna wartosci temperatury zamarzania ptynu plus
oK.

6.1.3 Kontrola uktadu chtodniczego

« Sprawdz, takze przy uzyciu wykrywacza nieszczelnodci, czy nie ma wycekéw czynnika
chtodniczego.

6.2 Pierwsze uruchomienie lub uruchomienie po dtugim okresie
bezczynnosci

6.2.1 Uruchamianie
Uruchom maszyne zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale dotyczacym sterowania.

6.2.1.1 Kontrole podczas dziatania

« Sprawdz, czy maszyna nie wydaje nietypowych dzwiekéw ani nie generuje nadmiernych
drgan.

- Po kilku godzinach pracy sprawdz, czy piersciert wskaznika czynnika i wilgotnosci wskazuje, ze
obieg jest suchy.

« SprawdZ, czy maszyna dziata w optymalnym zakresie roboczym.

- SprawdZ, czy we wskazniku czynnika nie ma zbyt wielu pecherzykéw powietrza. Ich obecnos¢
wskazuje brak czynnika chtodniczego.

- Po kilku minutach od uruchomienia sprezarek, w letnim cyklu pracy, upewnij sie, ze
temperatura skraplania jest wyzsza o 184K od temperatury powietrza na wlocie do
skraplacza, a temperatura parowania jest nizsza o okoto 5K od temperatury wody na wylocie z
wymiennika ciepta.

- Sprawd?, czy temperatura przegrzania czynnika chtodniczego wynosi od 5 do 7K. W celu
sprawdzenia:

- Imierz temperature za pomocg termometru kontaktowego umieszczonego na rurze ssacej
sprezarki.

- Odczytaj temperature wskazang na podziatce manometru przytaczonego do wlotu.

- Réznica pomiedzy tymi temperaturami daje warto$¢ przegrzania.

« Sprawdz, czy temperatura przechtodzenia czynnika chtodniczego wynosi od 4 do 8K. W celu
sprawdzenia:

- Imierz temperature za pomocg termometru kontaktowego umieszczonego na rurze
wylotowej ze skraplacza.

- Odczytaj temperature wskazang na podziatce manometru podigczonego do wlotu
czynnika na wylocie skraplacza.

- Réznica pomiedzy tymi temperaturami daje wartos¢ przechtodzenia.

6.3 Wylaczanie

6.3.1 Czasowe wytaczenie
Wykacz maszyne zgodnie z instrukgjami zawartymi w rozdziale dotyczacym sterowania.

A Unikaj odfaczania zasilania za pomocg odfacznika znajdujacego sie na maszynie lub
wytacznika gtéwneqo instalacji. Brak zasilania uniemoZliwia prace grzatek karteru i
przeciwzamrozeniowych, a co za tym idzie stwarza ryzyko zamarzniecia.

A Funkdja przeciwzamrozeniowa jest aktywna tylko gdy urzadzenie jest w trybie ,STAND-
BY". W przypadku zadziatania, urzadzenie wyda polecenie zataczenia pompy.

A W celu ochrony instaladji i urzadzeri zaleca sie zainstalowanie nagrzewnicy elektrycznej na
przewodach przytaczeniowych lub catkowite opréznienie systemu.

A W gestii uzytkownika lezy montaz i zasilanie pompy; zaleca sie, aby pompa byfa zasilana
nawet w okresach dtuzszej bezczynnodci instalacji, aby umozliwi¢ prawidtowe dziatanie
funkdji przeciwzamrozeniowej.

6.3.2 wytaczenia na dtuzsze okresy;

W przypadku gdy urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtugi okres nalezy wykonac nastepujace
zynnosdi:

« Wylaez urzadzenie, niezaleznie od trybu dziatania, za pomoca panelu sterowania.

« Powyfaczeniu urzadzenia ustaw zdalny przefacznik (jesli jest) na ,OFF".

« Wylacz wewnetrzne urzadzenia terminalowe, ustawiajac przetacznik kazdego z nich na
pozydji ,off".
« Ustaw wylacznik gtéwny instalagji na pozydji , off".

« Zakre¢ kurki do wody.

Jesli w okresie bezczynnosci temperatura zewnetrzna spadnie ponizej zera, nalezy
catkowicie oprozni¢ uktad lub dodac ptynu zapobiegajacego zamarzaniu.

6.4 Kalibracja natezenia przeptywu

Po uruchomieniu pompy nalezy sprawdzic, czy natezenie przeptywu czynnika roboczego miesci
sie w zakresie wartosd przewidzianych dla urzadzenia.

W celu sprawdzenia:

« Uzyj manometréw znajdujacych sie przed i za pompa obiegowa, aby zmierzy¢ roznice cisnien.

« Sprawdz, czy zmierzona roznica cisnierf jest rowna spadkowi cisnienia w instalacji, w tym w
wymienniku ciepfa.




W celu skorygowania:
« Uzyj kurka znajdujaceqo sie za pompa, aby zwiekszyc lub zmniejszy¢ roznice cisnien.

- Jaznacz pofozenie poszczegélnych kurkdw, aby méc je ponownie ustawic w tej samej pozycji
po zakorczeniu konserwagji.

Jezeli zainstalowane s manometry:
- Sprawd? r6znice temperatur pomiedzy wlotem a wylotem czynnika roboczego, gdy
urzadzenie pracuje na petnym biegu (wszystkie sprezarki s wiaczone).

« Réznica temperatur wody pomigdzy wlotem a wylotem musi wynosic 4° - 6°C:

- Jezeli jest nizsza niz 4°C, nateZenie przeptywu wody jest zbyt duze: lekko zamknij zawor
thoczny pompy.

- Jezeliprzekracza 6°C, sprawdz spadki cisnienia w obiegu wodnym.

A W przypadku instalacji wyposazonych w dwie pompy, nalezy powtdrzy¢ kalibracje dla
poszczeg6lnych pomp.

6.5 Rownowazenie natezenia przeptywu

W przypadku kilku urzadzert potaczonych réwnolegle, konieczne jest sprawdzenie AT wody
produkowanej przez wczone urzadzenia.

Moze sie zdarzy¢, Zze urzadzenia znajdujace sie blizej pompy wykazuja AT<5°C (wysokie
natezenie przeptywu), podczas gdy urzadzenia znajdujace sie dalej moga wykazywac AT>5°C
(natezenie przeptywu nizsze niz znamionowe).

Nalezy zniwelowac niezréwnowazenie przeptywu za pomocg kurkow odcinajacych znajdujacych
sie na wlocie i wylocie poszczegdlnych maszyn.

W urzadzeniach, w ktdrych natezenie przeptywu jest wysokie nalezy lekko zamkna¢ kurek,
natomiast w urzadzeniach o niskim natezeniu przeptywu kurki odcinajace musza by¢ w pefni
otwarte.




Panel sterowania

Interfejs uzytkownika
ON, OFF, Stand-By
Ustawienia

Alarmy

7.1 Interfejs uzytkownika

7.1.1 Panel sterowania
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Panel sterowania umozliwia wykonywanie wszystkich funkcji maszyny, wizualizowanie jego
dziatania oraz sygnalizowanie alarméw, ktdre moga wystapic.

7.1.2 Wyswietlacz

Na wyswietlaczu panelu sterowania mozna wizualizowac ustawione wartosci, a za pomoc diod
LED mozna wyswietla¢ prace maszyny.

Wartosci

243
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Na wyswietlaczu widoczna jest czterocyfrowa przestrzen, z ktérej mozna odczyta¢ wartosci
liczbowe i litery odpowiadajace pozycjom menu i wystepujacym alarmom.

Dioda LED alarmu

A

Dioda LED ALARM wskazuje, ze wystapit alarm.
Swieci: wystapit alarm.
Miga: alarm, ktéry mozna zresetowac.

Dioda LED ogrzewania

Dioda LED OGRZEWANIE wskazuje, ze urzadzenie pracuje w trybie pompy ciepta.
Swiedi: praca z pompa depta.
Miga: zdalna praca z pompa ciepfa.

Dioda LED chtodzenia

Dioda LED CHtODZENIE wskazuje, ze urzadzenie pracuje w trybie tylko z funkcja chtodzenia.
Swiec: praca tylko z funkda chlodzenia.
Miga: zdalna praca tylko z funkcja chtodzenia.

Dioda LED Stand-By

Dioda LED STAND-BY wskazuje, ze urzadzenie jest w trybie Stand-By.
Swiedi: urzadzenie jest w trybie Stand-By.
Miga: urzadzenie zostato ustawione zdalnie w tryb Stand-By.

Dioda LED odszraniania

Dioda LED ODSZRANIANIE wskazuje, ze urzadzenie pracuje w trybie odszraniania.

Dioda LED Economy

&

Dioda LED ECONOMY wskazuje, ze funkcja Economy jest aktywna.




Dioda LED zegara

@
Dioda LED ZEGAR wskazuje, ze wiaczono harmonogram dziatania.
Swiedi: whaczony harmonogram dziatania.
Miga: programowanie harmonogramu dziatania.
Dioda LED temperatury

°C

Dioda LED temperatury wskazuje, e wartos¢ na wyswietlaczu to wartos¢ temperatury wyrazona
w stopniach Celsjusza.

Dioda LED cisnienia

Bar

Dioda LED cisnienia wskazuje, e wartos¢ na wyswietlaczu to wartosc cisnienia wyrazona w
barach.

Dioda LED menu
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Dioda LED menu wskazuje na nawigacje w menu parametrow.

Dioda LED 1

en |4

Dioda LED 1 sygnalizuje dziatanie sprezarki Inverter.
Swieci: dziatanie sprezarki.
Miga: op6Znienie sprezarki.

Dioda LED 3

4

Dioda LED 3 sygnalizuje dziatanie maszyny w trybie produkdji wody uzytkowej.

Dioda LED 5

hd
Dioda LED 5 sygnalizuje dziatanie grzatki elektrycznej wymiennika ciepfa.

Dioda LED 6

23

Dioda LED 6 sygnalizuje dziafanie wentylatora wymiennika ciepta.

Dioda LED 7

Dioda LED 7 sygnalizuje dziatanie pompy obiegowej.

7.1.3 Klawisze

mode
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Klawisze na panelu sterowania moga by¢ uzywane do programowania i zmiany wartosci
ustawieri maszyny.

Mozna z nich korzysta¢, wciskajac je pojedynczo (naciénij i zwolnij), naciskajac i przytrzymujac
(przez 3 sekundy) lub przyciskajac jednoczesnie (jednoczesne weisniecie dwdch klawiszy).

Funkcja UP
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Pojedyncze wdisniecie klawisza UP umozliwia:
« Jwiekszenie ustawienia 0 jedng wartos¢;

- Przesuwanie sie w gére w pozycjach menu.

Weisniecie i przytrzymanie klawisza UP umozliwia:




« Whczenie automatycznego odszraniania urzadzenia.

Funkcja DOWN
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Pojedyncze wdisniecie klawisza DOWN (ON - OFF) umozliwia:
- Zmniejszenie ustawienia o jedna wartos¢;

« Przesuwanie sie w dot w pozycjach menu.

Wcidnigcie i przytrzymanie klawisza DOWN umozliwia:
- Przejscie urzadzenia ze stanu ON do stanu OFF;

Funkcja ESC

mode
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Pojedyncze wdisniecie klawisza ESC (mode) umozliwia:
« Wyjscie z pozycji menu bez zapisywania ustawionej wartosi;

« Powrdt do poprzedn

iego poziomu menu.

Wcidniecie i przytrzymanie klawisza ESC umozliwia:
« Ustawienie urzadzenia w tryb Stand-By.

Funkcja SET

88 ® X0 disp

Pojedyncze wdisniecie klawisza SET umozliwia:

- /apisanie ustawionej wartosi;
« Przejscie do nastepnego poziomu parametru;

« Uzyskanie dostepu do menu stanu.




Funkgja Prg

mode
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Prg

disp
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Jednoczesne naciéniecie klawiszy ESCi SET (Prg) umozliwia:
- Przejscie do menu programowania.

Funkcja resetu alarméow
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Jednoczesne nacisnigcie klawiszy UP i DOWN (reset alarmu) umozliwia:
- Zresetowanie alarmu.

7.2 ON, OFF, Stand-By

7.2.10N

Wcisniecie i przytrzymanie klawisza DOWN umozliwia wigczenie urzadzenia.
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W stanie ON urzadzenie jest w pefni wiaczone.

7.2.2 OFF
Weisniecie i przytrzymanie klawisza DOWN umozliwia wyfaczenie urzadzenia.
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W stanie OFF urzadzenia mozna uzyska¢ dostep do niektdrych parametréw za pomocg klawisza

SET.

7.2.3 Stand-By

Dhuzsze naciéniecie klawisza ESC (mode) umoZliwia aktywadje trybu Stand-By.

mode

7.3 Ustawienia

7.3.1 Ustawianie zegara i kalendarza

Panel sterowania wyposazony jest w zegar i kalendarz, dzieki ktérym mozna zarzadzac historig

alarmow.

Weisnij klawisz SET (wysw.), aby przejs¢ do menu zegara.
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Za pomoca klawiszy UP i DOWN przewin wiersze az do menu CL.
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Weisnij przycisk SET, aby przejs¢ do menu.

Nastepnie przytrzymaj wcisniety klawisz SET, dop6ki nazwa menu nie zacznie migac.
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Za pomoca klawiszy UP i DOWN mozna wybrac parametr do zmiany: GODZINA, DATA, ROK.

I_B'g_l

ol B

L

Ny
*

C 0

- rnr
B o
L. ,-', ,,- ,- ABC
O)

Weisniecie klawisza SET umozliwia zmiane parametru.
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disp

Uzyj klawiszy UP i DOWN, aby ustawi¢ odpowiednia wartos¢.
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ABC

Widnij klawisz SET, aby zatwierdzi¢ ustawiong wartos¢.
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disp

Weisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

mode

ABC

7.3.2 Zadawanie nastawy

Nastawa to requlacja wartosci temperatury wody wyrazona w stopniach Celsjusza.
Na panelu sterowania mozna zadac nastawe.

Weisnij klawisz SET, aby przej¢ do wykazu parametréw, ktre mozna zmienic.

Za pomoca klawiszy UP i DOWN przewin menu az do parametru SP.
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Weiénij klawisz SET, aby przej$¢ do menu zadawania nastawy.

Za pomocg klawiszy UP i DOWN mozna wybrac nastawe COOL (praca z agregatem chtodniczym),
HEAT (praca z pompa ciepta) lub AS (ciepta woda uzytkowa).




disp

Po wybraniu nastawy do zmiany wciénij klawisz SET, aby przejs¢ do wartosci nastawy i ja

Zmienic.
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disp

Uzyj klawiszy UP i DOWN, aby zmieni¢ wartos¢ nastawy.
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Weisnij klawisz SET, aby zapisac ustawiong wartosc.
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7.3.3 Menu stanu

W menu STAN wyswietlany jest stan niektorych parametréw ustawionych w maszynie podczas

jej dziatania.
Weisnij klawisz SET, aby przejs¢ do menu STAN.

Menu Ai
W menu Ai wySwietlany jest stan lokalnych i rozszerzonych wejs¢ analogowych.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.
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Weiénij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.




. @
- - w [ABC
56 &% X0 e
Wisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.
Weisnij klawisz UP, aby przejs¢ do nastepnego parametru.
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Wisnij klawisz SET, aby wy$wietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Weisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz UP, aby przejs¢ do nastepnego parametru.

Menu rEL

W menu rEL wyswietlana jest wersja whudowanego oprogramowania.
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Weisnij klawisz SET, aby wy$wietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Weisnij klawisz DOWN, aby wyswietli¢ wartos¢ nastgpnego parametru.




%
I |
" I |

O s8F,b:x0

Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdci¢ do poprzedniego menu.
Weisnij klawisz DOWN, aby wybra¢ nastepne menu.

Menu Hr
W menu Hr wyswietlane s dziesiatki godzin pracy sprezarek (CP) i pomp (PU).
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdcic do poprzedniego menu.
Weisnij klawisz DOWN, aby wybrac nastepne menu.

Menu Sr
W menu Srwyswietlana jest rzeczywista nastawa maszyny.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.
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Wisnij klawisz SET, aby wy$wietli¢ wartos¢ wybranego parametru.

Weisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz DOWN, aby wybra¢ nastepne menu.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.

disp

Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Weishij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz DOWN, aby wybrac nastepne menu.




Menu d0

W menu dO wySwietlany jest stan lokalnych i rozszerzonych wyjs¢ cyfrowych.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.

Weisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz UP, aby przejs¢ do nastepnego parametru.

Menu A0

W menu AQ wyswietlany jest stan lokalnych i rozszerzonych wyjs¢ analogowych.
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Wisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.
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disp

Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Wisnij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz DOWN, aby przejsc¢ do nastepnego parametru.
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Wisnij klawisz SET, aby wy$wietli¢ wartos¢ wybranego parametru.
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disp

Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdci¢ do poprzedniego menu.
Weisnij klawisz DOWN, aby wybra¢ nastepne menu.

Menu di

W menu di wyswietlany jest stan lokalnych i rozszerzonych wejs¢ cyfrowych.
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wybrany parametr.

disp

Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ wartos¢ wybranego parametru.

Weishij klawisz ESC, aby przejs¢ do poprzedniego menu.
Weisnij klawisz UP, aby wybrac nastepne menu.

7.3.4 Menu programowania

W menu programowania mozna ustawic niektdre parametry maszyny.

Weiénij jednoczednie klawisze SET i ESC, aby przejs¢ do menu parametrow (PAr).

Menu parametréw (PAr)

W menu parametréw (PAr) mozna uzyskac dostep do parametréw do zmiany.
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Weiénij klawisz SET, aby przejs¢ do wykazu parametréw.
Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdcic do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz DOWN, aby przejs¢ do nastepnego parametru.




Menu zdarzen alarmowych (EU)
W menu zdarzen alarmowych (EU) wyswietlane s3 dane dotyczace alarméw, ktdre wystapity.
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Weisnij klawisz DOWN, aby wyswietli¢ godzine wystapienia alarmu.
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Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdcic do poprzedniego menu.

Weisnij klawisz SET, aby przejs¢ do wykazu alarmdw, ktdre wystapity. Weisnij klawisz DOWN, aby przejs¢ do nastepnego parametru.

Menu hasto (PASS)
W menu hasto mozna przejs¢ do niektorych parametrow chronionych (dostep do nich jest
dozwolony wytgcznie dla upowaznionych pracownikéw, ktdrzy s3 w posiadaniu hasta).

Za pomoc3 klawiszy UP i DOWN mozna przewija¢ wykaz alarméw, ktdre wystapity (EU0O
0znacza ostatni alarm, EUOT wskazuje przedostatni alarm itd.).
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Weisnij klawisz SET, aby wyswietli¢ kod alarmu, ktdry wystapit.
Weishij klawisz SET, aby wpisac hasto.
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Weisnij klawisz DOWN, aby wyswietli¢ rodzaj zazbrojenia alarmu: automatyczny (AUt0) lub

manualny (MAnU). Za pomoca klawiszy UP i DOWN mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ hasta do wpisania.
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Weisnij klawisz DOWN, aby wyswietli¢ date wystapienia alarmu. Weisnij klawisz SET, aby zatwierdzi¢ wpisane hasto.

Weisnij kilkakrotnie klawisz ESC, aby wrdcic do poprzedniego menu.




Menu funkdji (FnC)

W menu funkgi mozna (FnC) mozna zmienia¢ niektére funkcje maszyny.
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Weisnij klawisz DOWN, aby przejsc¢ do nastepnego parametru.

L
. '- ' ABC

7.4 Alarmy

7.4.1 Sygnalizacja alarmu

Jezeli w trakcie pracy maszyny wystapi alarm, na wyswietlaczu pojawi sie ikona ALARM i kod

alarmu, ktéry wystapit.
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Aby wyswietlic alarmy, ktére wystapity, wystarczy przejs¢ do menu ALARMY.

Weisnij klawisz SET (wysw.), aby przejs¢ do menu.

Za pomoca klawiszy UP i DOWN przewirt menu az do parametru AL (jest on obecny, tylko gdy

wystepuj alarmy).
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Weidnij klawisz SET (wysw.), aby przejs¢ do menu.

Za pomocg klawiszy UP i DOWN przewin wykaz alarmdw, ktdre wystapity (jesli wystapit wiecej

niz jeden alarm).
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W tabeli alarméw mozna zidentyfikowa¢ alarm, ktory wystapit na podstawie kodu
wySwietlanego na wyswietlaczu.

7.4.2 Reset alarmow

Automatyczny reset alarméw

Alarmy z automatycznym resetem zostang automatycznie zresetowane przez sterownik maszyny,
qdy tylko warunki robocze ponownie beda miesci¢ sie w zakresie ustawionych wartosci.

lkona alarmu zgasnie automatycznie.

Reset potautomatyczny
Alarmy z péfautomatycznym resetem zresetujq sie trzykrotnie, po czym konieczny bedzie reset
manualny.

Manualny reset alarméow
Po ustapieniu przyczyny alarmu, alarmy z resetem manualnym nalezy zresetowac recznie na
panelu sterowania urzadzenia.

Aby recznie zresetowac alarm, wystarczy wcisna jednoczesnie klawisze UP i DOWN.
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7.4.3 Tabela alarmow

W tabeli alarméw mozna wyswietli¢ alarmy, ktére wystapity oraz rodzaj resetu dla
poszczegdlnych alarmow.

koD Opis alarmu Zazbrojenie
£000 | Alarm ogdlny Automatyczne
E001 | Wysokie cisnienie (cyfrowe) w obiegu 1
£002 | Wysokie cisnienie (cyfrowe) w obiegu 2
E003 | Wysokie cisnienie (analogowe) w obiequ 1
E004 | Wysokie cisnienie (analogowe) w obiegu 2
E005 | Niskie cisnienie (cyfrowe)
£E007 | Niskie cisnienie (analogowe) w obiegu 1
E008 | Niskie cisnienie (analogowe) w obiegu 2
E009 | Pusta maszyna
£E010 | Wytacznik termiczny sprezarki 1
E01T | Wykcznik termiczny sprezarki 2
£E012 | Wytacznik termiczny sprezarki 3
E013 | Wytacznik termiczny sprezarki 4
E015 | Presostat oleju w sprezarce 1
E016 | Presostat oleju w sprezarce 2
£017 | Presostat oleju w sprezarce 3
E018 | Presostat oleju w sprezarce 4
£020 | Czujnik przeptywu obiegu gtéwnego
£021 | Termik pompy 1 obiegu gtdwnego
£022 | Termik pompy 2 obiegu gtéwnego
£025 | Czujnik przeptywu obiegu otwartego
£026 | Termik pompy obiegu otwartego
£E030 | Zabezpieczenie przed zamarzaniem obiegu gtownego Automatyczne
E031 | Zabezpieczenie przed zamarzaniem obiegu otwartego Automatyczne
£032 | Préznia w obiequ 1 Manualne
£E033 | Préznia w obiegu 2 Manualne
E035 | Wysoka temperatura Automatyczne
E040 | Wytacznik termiczny wiatrakéw gtéwnego wymiennika ciepta
E041 | Wytacznik termiczny wiatrakdw wymiennika ciepta w uktadzie otwartym
E042 | Wytacznik termiczny wiatrakow wymiennika ciepfa w uktadzie otwartym
E045 | Blad: awaria zegara Automatyczne
E046 | Btad: wyrequluj zegar Automatyczne
£047 | Btad komunikacji LAN Automatyczne
£048 | Antylegionella Automatyczne
E050 | Termik grzatek elektrycznych T wymiennika gtownego Automatyczne
E051 | Termik grzatek elektrycznych 2 wymiennika gtownego Automatyczne
E056 | Termik wyjscia pomocniczego Automatyczne
E060 | Awaria czujnika temperatury wody lub powietrza na wlocie wymiennika Automatyczne
Awaria czujnika temperatury wody lub powietrza na wylocie wymiennika
, Automatyczne
fog1 | SI0UneR0 — :
Awaria czujnika temperatury wody na wylocie wymiennika gtownego w obiequ | Automatyczne
Awaria czujnika temperatury wody na wylocie wymiennika gtownego w obiequ | Automatyczne
Awaria czujnika temperatury wymiennika ciepta w ukfadzie otwartym w obiegu
1 Automatyczne
£062 P—— P - -
Awaria czujnika temperatury wymiennika ciepta w ukfadzie otwartym w obiequ
) Automatyczne
£063 Awari§ czujnika temperatury wody lub powietrza na wlocie wymiennika ciepfa w Automatycne
uktadzie otwartym
F064 Awaria cgujnika temperatury wody lub powietrza na wylocie wymiennika ciepfa Automatyczne
w ukfadzie otwartym
£065 | Awaria wewnetrznego czujnika temperatury otoczenia Automatyczne
E066 | Awaria wewnetrznego czujnika temperatury wody uzytkowej Automatyczne
E067 | Awaria prébnika (temperatury i/lub cisnienia) Automatyczne
E068 | Awaria wewnetrznego czujnika temperatury zewnetrznej Automatyczne
Awaria wejscia wysokiego cisnienia w obiegu 1 Automatyczne
£069 — PR e -
Awaria wejscia wysokiego cisnienia w obiegu 2 Automatyczne
Awaria wejscia niskiego cisnienia w obiequ 1 Automatyczne
£070 By S -
Awaria wejscia niskiego cisnienia w obiequ 2 Automatyczne
E071 | Awaria czujnika temperatury spustowej sprezarki 1 Automatyczne
£073 | Awaria wejscia nastawy dynamicznej Automatyczne
Awaria czujnika cisnienia wymiennika gféwnego w obiequ 1 Automatyczne
£074 e P -
Awaria czujnika cinienia wymiennika gtéwnego w obiegu 2 Automatyczne
£075 Awaria czujnika cisnienia wymiennika ciepfa w ukfadzie otwartym w obiegu 1 Automatyczne
Awaria czujnika cisnienia wymiennika ciepta w ukfadzie otwartym w obiegu 2 Automatyczne
£080 | Btad konfiguracji Automatyczne
E081 | Sygnalizacja przekroczenia czasu pracy sprezarek Manualne
E085 | Sygnalizacja przekroczenia czasu pracy pompy obiegu gtownego Manualne
£E086 | Sygnalizacja przekroczenia czasu pracy pompy obiegu otwartego Manualne
E090 | Sygnalizagja przekroczenia liczby wpiséw w historii alarméw manualnych Manualne
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8.1 Konserwacja

Okresowa konserwacja jest niezbedna, aby utrzymac urzadzenie w perfekcyjnym stanie zaréwno
7 funkcjonalnego jak i energetycznego punktu widzenia.

Plan konserwacji, ktory powinien by¢ realizowany w reqularnych odstepach czasu przez serwis
|ub technika chtodnictwa, obejmuje nastepujace czynnosci i kontrole.

8.2 Kontrole cotygodniowe

Okresowa konserwacja jest niezbedna, aby utrzymac urzadzenie w perfekcyjnym stanie zaréwno
z funkcjonalnego jak i energetycznego punktu widzenia.

Plan konserwacji, ktdry powinien by¢ realizowany w regulamych odstepach czasu przez serwis
|ub technika chtodnictwa, obejmuje nastepujace czynnosci i kontrole.

8.2.1Biezaca konserwacja

Biezaca konserwadja to czynnosci z zakresu czyszczenia oraz kontroli podzespotéw i czesci
maszyny, ktore maja niekorzystny wptyw na jej dziafanie, bezpieczeristwo lub wydajnosc.

Takie czynnosci powinni wykonywac wykwalifikowani pracownicy, ktorzy s3 upowaznieni do
pracy z tego typu produktami.

Wszystkie czynnosci konserwacja nalezy przeprowadza¢ przy wyfaczonej i odizolowanej
elektrycznie maszynie, zwracajac szczegélng uwage na instrukcje bezpieczeristwa i przepisy
obowigzujace w kraju eksploatacji.

Po zakoriczeniu biezacej konserwadji maszyne mozna ponownie uruchomic, sprawdzajac, czy
dziata prawidtowo.

8.2.2 Nieplanowana konserwacja

Nieplanowana konserwacja to czynnosc z zakresu wymiany oraz naprawy podzespotdw i czesci
maszyny, ktére niekorzystnie wptywaja na jej dziatanie, bezpieczeristwo lub wydajnos¢.

Takie czynnosci powinni wykonywac wykwalifikowani pracownicy, ktorzy s3 upowaznieni do
pracy z tego typu produktami.

Wszystkie czynnosci konserwacja nalezy przeprowadzaC przy wyfaczonej i odizolowanej
elektrycznie maszynie, zwracajac szczegolng uwage na instrukcje bezpieczerstwa i przepisy
obowigzujace w kraju eksploatacji.

Po zakoriczeniu naprawy lub wymiany podzespoféw maszyne nalezy ponownie uruchomic
zqodnie z instrukcami - dotyczacymi  pierwszego uruchomienia, sprawdzajac, czy dziafa
prawidtowo.

8.3 Kontrole comiesieczne

- Sprawd? dokrecenie zaciskow w rozdzielnicy elektrycznej oraz na listwie zaciskowej sprezarek.
Sprawdz styki ruchome i state stycznikéw, wymieri je, jesli ulegty uszkodzeniu.

- SprawdZ, czy bezpieczniki topikowe s dokfadnie dokrecone.

« SprawdZ, za pomocg wskaznika czynnika i wilgotnosci, prawidtowy poziom czynnika
chtodniczego w obwodzie.

- Sprawd?, czy ze sprezarki nie wycieka olej.
« SprawdZ, czy wentylator rozdzielnicy elektrycznej (jesli jest) dziata prawidtowo.
« Sprawdz, czy sprezarka nie wpada w nietypowe drgania.

- SprawdZ, czy pobdr mocy przez sprezarke miesci sie w granicach podanych na tabliczce
Znamionowey.

« SprawdZ, czy temperatura i cisnienia sprezarki mieszczg sie zakresie zapewniajacym
prawidtowe dziatanie.

- Sprawd?, czy z obiegu wodnego nie wycieka woda.
« Odpowietrz ukfad hydrauliczny.

- Sprawdz grzatki karteru sprezarek.
« Wyczys¢ metalowe filtry w przewodach hydraulicznych.

« Wyczys¢ zebrowany wymiennik ciepfa (i odpowiednie metalowe filtry, jesli s3) strumieniem
sprezonego powietrza, dmuchajac w kierunku przeciwnym do przeptywu powietrza. W
przypadku bardzo zatkanych filtréw, sptucz pod strumieniem wody.

- Sprawdz, czy hatas emitowany przez maszyne jest prawidtowy.
- Sprawd?, czy grzatki przeciwzamrozeniowe dziataja prawidtowo, o ile 53 obecne.
« Sprawdz, czy nastepujace urzadzenia zabezpieczajace dziataja prawidtowo:
- Presostat wysokiego cisnienia;
- Presostat niskiego cisnienia;
- Modut ochronny sprezarki;
- (aujnik przeptywu wody;
- (zujnik odszraniania;
- Sprawdz, czy odczyt czujnika temperatury i ciSnienia jest prawidtowy.
« Sprawdz nastepujace czynniki eksploatacyjne:
- Przechtodzenie i przegrzanie czynnika chtodniczego;
- Brak pecherzy powietrza na wskazniku czynnika;
- Wycieki czynnika chtodniczego w poblizu ztaczy;
- Prawidtowe zamykanie elektrozaworu (jesli jest);
- Réznica temperatur czynnika roboczego pomiedzy wlotem a wylotem.

8.4 Ztomowanie

Niniejszy produkt podlega dyrektywie 2012/19/UE w sprawie gospodarowania zuzytym
sprzetem elektrycznym i elektronicznym (WEEE).

A Produkty te mogq zawiera¢ substandje, ktdre sa potencjalnie niebezpieczne dla zdrowia
ludzkiego oraz Srodowiska i nie mozna ich usuwac ze zmieszanymi odpadami
komunalnymi.

Gdy urzadzenie ma zostac wymienione lub wycofane z eksploatacji, nalezy je poddac
zZiomowaniu zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczacymi selektywnej zbiérki odpadéw lub
skontaktowac sie ze sprzedawcg w celu uzyskania informacji na temat bezpfatnego odbioru
produktu.

8.5 Kontrole coroczne

« Przeprowad? kontrole stanu mocowania, wywazenia i 0gélnego stanu wentylatoréw.




« Sprawd? kolor wskaznika czynnika i wilgotnosdi; jesli kolor wskazuje, ze ukfad jest wilgotny,
nalezy wymienic filtr.

« Sprawdz stan powtoki lakierniczej: wszelkie rysy nalezy skorygowac, aby zapobiec rdzewieniu.

« SprawdZ, czy wymiennik ciepfa po stronie powietrza jest czysty.

- Sprawd?, czy filtr siatkowy w obiegu wodnym jest czysty.

8.6 Obieg wodny

8.6.1 Napetnianie obiegu wodnego
- Przed rozpoczeciem napetniania ustaw wyfacznik gtéwny instalacji na pozydji ,off”;

« Sprawdz, czy kurki spustowe agregatu chtodniczego oraz instalacji s3 zamknigte;

« Otworz wszystkie zawory odpowietrzajace na agregacie chtodniczym, instalacji oraz
powiazanych urzadzeniach terminalowych.

- Otwdrz urzadzenia odcinajace instalacji;

« Rozpocznij napetnianie, otwierajac powoli kurek do napefniania instalacji woda, znajdujacy sie
na zewnatrz urzadzenia;

- Gdy woda zacznie wyptywa¢ z zaworéw odpowietrzajacych, zamknij je i kontynuuj
napefnianie, az do uzyskania wartosci ci$nienia przewidzianej dla instalacji.

A\ Sprawdz szczelnosc pofaczer

A Zaleca sie powtdrzenie tej operacji po kilku godzinach pracy urzadzenia i okresowe
sprawdzanie cisnienia w instalacji. Podczas dopefniania maszyna musi by¢ wytaczona
(pompa OFF).

A\ nstalacie nalezy napefniac pod cisnieniem 1-2 bar.

8.6.2 Opréznianie obiegu wodnego
« Przed rozpoczeciem napefniania ustaw wytacznik gtéwny instalacji na pozydji ,off’;
« SprawdZ, czy kurki spustowe agregatu chtodniczego oraz instalacji s3 zamknigte;

« Otworz wszystkie zawory odpowietrzajace na agregacie chtodniczym, instalacji oraz
powigzanych urzadzeniach terminalowych.
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- Przed rozpoczeciem oprozniania ustaw wyfacznik gtéwny instalacji na pozydji ,off”;
« Sprawdz, czy kurek napetniania/dopefniania woda instaladji jest zamkniety;

« Sprawdz, czy kurek napetniania/dopetniania woda instalacji jest zamkniety.

A Jezeli do ukfadu wlano ptyny zapobiegajace zamarzaniu, nie mozna ich swobodnie
usuwac, poniewaz dziataja zanieczyszczajaco na Srodowisko. Nalezy je zebrac i w miare
mozliwosci ponownie uzyc.

8.6.3 Mycie wymiennikow

Materiaty nie przechwytywane przez filtry, twardos¢ wody lub wysokie stezenie roztworéw
zapobiegajacych zamarzaniu moga zanieczyszcza¢ wymienniki wodne zmniejszajac efektywnos¢
wymiany ciepta.

/a pomoca manometru réznicowego mozna sprawdzi¢ spadek cisnienia pomiedzy wlotem a
wylotem wymiennika.

Jezeli kontrola wykaze, ze wartosci cinienia uniemozliwiajg normalng prace lub nastepuje
spadek wydajnosci urzadzenia, konieczne bedzie wyczyszczenie wymiennika.

Mycie wymiennikow musi odbywac sie przy wytaczonej maszynie i by¢ przeprowadzane przez
upowaznionych pracownikéw, przeszkolonych do wykonywania tego rodzaju czynnosci.
(zyszczenie wymiennikow musi odbywac sie przez odpowiednie wloty i z uzyciem stosownych
detergentdw; na koniec mycia wymienniki nalezy odpowiednio wyptuka¢, aby unikna¢ cyrkulagji
detergentu w instalagji.

Po zakorczeniu i przed ponownym uruchomieniem instalacje wodng nalezy napefnic i
odpowietrzyC.

8.7 Obieg chtodniczy

8.7.1 Naprawa obiegu chtodniczego

A Naprawy powinni przeprowadzac wyspecjalizowani pracownicy, z zastosowaniem technik
typowych dla instalagji chtodniczych wykorzystujacych ciecze zawierajace pierwiastki
halogenowe, takie jako czynniki chtodnicze.

8.7.2 Uzupetnianie czynnika chtodniczego

Wykonuje sie tylko po ustaleniu i naprawieniu miejsc wycieku.

& Dozwolone sg nie wiecej niz dwie dolewki. Jezeli konieczna bedzie kolejna dolewka,
nalezy catkowicie oprézni¢ obieg chodniczy i napetnic nowym czynnikiem chtodniczym.
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